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Spritzvorrichtung 




Anspriiche 



Spritzvorrichtung, insbesondere zum Heinigen von Sieben, 
Filtern, Pilztiichern, Saugwalzen o.dgl., bzw. zum Be- 
spruhen, Befeuchten und/oder Kiihlen von Materialien aus 
Textilien, Kunststoff en, Papier, Pappe oder detail, 
bestehend aus einem auBeren Spritzrohr mit eingearbeite- 
ten Diisenoffnungen und einem inner en Leitungsrohr mit 
Uberstrorobohrungen zur Zuleitung der Sprit zfliissigkeit 
zu den Diisenoff nungen, wobei auBeres Spritzrohr und 
inneres Leitungsrohr relativ zueinander verdrehbar 
und/oder axial verschiebbar sind, 

dadurch gekennzeichnet, daB die in 
dem auBeren Spritzrohr (1) befindlichen Diisenoff nungen 
"(2) hinsichtlich GroBe, Querschnitt und/oder Geometrie 
unterschiedlich ausgebildet sind. 

ORJGINAL INSPECTED 
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Sprit zvorrichtung nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB das 
auBere Spritzrohr (1) gegenuber dera still stehenden 
inneren Leitungsrohr (3) verdrehbar und/oder axial 
verschiebbar ist. 

Spritzvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB auch das 
innere Leitungsrohr (3) mehrere in Umf angsrichtung oder 
axial zueinander versetzte Reihen von ttberstrombohrungen 
mit innerhalb ein- und derselben Reihe gleichen oder 
unterschiedlichen und von Reihe zu Reihe unterschiedlichen 
Bohrungsdurchmessern auf weist. 

Spritzvorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB in dem 
auBeren Spritzrohr (1) die Dusenof f nungen (2) gleicher 
Art und GroBe jev/eils in einer Richtung oder Ebene 
und zugleich in versetzter Richtung oder Ebene zu den 
Dusenof f nungen (2) anderer Art und GroBe angeordnet 
sind. 

Spritzvorrichtung nach ein em oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, daB das 
auBere Spritzrohr (1) eine oder mehrere Diisenreihen 
(Pig. 3 bis 7) auf weist, bei denen innerhalb der je- 
weiligen Diisenreihe die Dusenof f nungen (2) unter- 
schiedlich gestaltet sind und/oder unterschiedliche 
Abstande aufweisen. 

Spritzvorrichtung nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dusenoff nungen (2) an den beiden End en der Diisenreihe 
kl einer sind, als im ftittelbereich der Diisenreihe. 
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7. Sprit zvorrichtung nach Anspruch 5* 
dadurch gekennzeichnet, da£ die 
Diisenoffnungen (2) an den beiden Enden der Diisenreihe 
groBer sind als im Mittelbereich der Diisenreihe. 

8. Spritzvorrichtung nach Anspruch 5 ? 6 oder 7* 
dadurch gekennzeichnet, daB die 
Diisenoffnungen (2) an den beiden Enden der Diisenreilie 
groBere Abstande aufweiseii, als die Diisenoffnungen im 
Mittelbereich der Diisenreihe (Fig* 5). 

9. Spritzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, daB das 
auBere Sprit zrohr (1) eine oder mehrere Diisenreihen 
aufweist, bei denen zu einzelnen Oberstrombohrungen 
des inneren leitungsrohrs (3) keine korrespondierenden 
Diisenoffnungen (2) vorgesehen sind (Fig. 6 und )• 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Spritzvorrichtung, 
insbesondere zum Reinigen von Sieben, Filtern, Filztiichern, 
Saugwalzen o.dgl., bzw. zum Bespriihen, Befeuchten und/ 
Oder Kiihlen von Materialmen aus Textilien, Kunststof f en, 
Papier, Pappe oder Metall, bestehend aus einera aufieren 
Spritzrohr mit eingearbeiteten Diisenof f nungen und einem 
inneren Leitungsrohr mit Uberstrombohrungen zur Zulei- 
tung der Spritzf liissigkeit zu den Diisenof f nungen, wobei 
auBeres Spritzrohr und inneres Leitungsrohr relativ 
zueinander verdrehbar, und/oder axial verschiebbar sind. 

Eine Spritzvorrichtung der vorbezeichneten Art ist durch 
die DOS 26 27 957 bekannt geworden. Nach dieser Druck- 
schrif t. wird das Ziel angestrebt, ein Spritzrohr so zu 
gestalten, daB ein sich Losen von Diisen im Betrieb ver- 
mieden wird, und daB es nach dem VerschleiB eines Satzes 
von Diisenbohrungen kurzzeitig und in einfacher Weise auf 
einen anderen Satz von Diisenbohrungen eingestellt werden 
kann, ohne daB der Betrieb der Produktionsanlage , in der 
das Spritzrohr eingesetzt ist unterbrochen zu werden 
braucht. Nach dem VerschleiB eines Satzes von Diisenbohrungen 
sollen also bei der bekannten Spritzvorrichtung die Uber- 
strombohrungen des Einsatzrohres durch ein translatorisches 
Verschieben oder ein Verdrehen des Einsatzrohres einem 
neuen Satz von Diisenoffnungen zugeordnet werden, iiber die 
dann das Spritzmedium austritt. 

Hierauf aufbauend, besteht die der vorliegenden Anmeldung 
gestellte Aufgabe darin, ein universelles Spritzrohr 
(Universalspritzrohr) zu schaffen, das unterschiedlichen 
Betriebsbedingungen anpaBbar ist ohne Montage auTWand fiir 
das Auswechseln von Sprit zrohreri gegen andere Ausfiihrungen. 

Unterschiedliche Betriebsbedingungen konnen z.B. bei 



030028/0211 



- 5 - 



2855906 



Reinigungsvorgaiigen dadurch auftreten, daB starkere Ver- 
schmutzung eine groBere Reinigungswassermenge Oder einen 
hdheren Wasserdruck bzw. eine groBere Strahlkraft er- 
fordert oder daB empf indlichere Materialien mit kleinerer 
Wasserraenge oder sanfterem Strahl gereinigt werden sollen. 

Auch bei Kiihlvorgangen (z.B. in Walzwerken) werden an 
Sprit zvorrichtungen der hier in fede stehenden Art unter- 
schiedliche Forderungen gestellt, denen die bekannte Vor- 
richtung nach DOS 26 27 957 in keiner Weise zu geniigen 
vermag. So konnen beispi els weise die beim Kiihlen abzu- 
fiihrenden Warmemengen stark variieren, was z.B. beim Warm- 
v/alzen aus unterschiedlichen Walzgeschwindigkeiten oder 
aus unterschiedlichen Walztemperaturen herriihren kann. 
Bei der Katerialkiihlung auf Forderbandern konnen durch 
unterschiedliche Transportgeschwindigkeiten Unterschiede 
hinsichtlich der abzufiihrenden Warmemengen auftreten. 

liach dem Grundgedanken der Erfindung wird die zugrunde- 
liegenden Aufgabe im wesentlichen dadurch gelost, daB 
die in dem auBeren Spritzrohr befindlichen Diisenoffnungen 
hinsichtlich GroBe, Querschnitt und/oder Geometrie 
unterschiedlich ausgebildet sind. 

Vorzugsweise ist das auBere Spritzrohr gegeniiber dem 
stillstehenden inneren Leitungsrohr verdrehbar und/oder 
axial verschiebbar ausgebildet. Hierdurch ergibt sich 
gegeniiber dem Gegenstand der DE-OS 26 27 957 (bei dem 
- umgekehrt - das innere Einsatzrohr in dem auBeren 
Spritzrohr verschiebbar und/oder drehbar gelagert sein 
soil) der wesentliche Vorteil, daB die Richtung der Spritz- 
strahlen auf die zu bespriihende Flache bei jedem Wechsel 
der auBeren Dusenreihe konstant bleibt. Hierbei spielt 
es keine Rolle, ob die auBere Dusenreihe aufgrund von Ver- 
schleiB oder aufgrund gewiinschter Strahl anderungen (z.B. 
Veranderung des Durchsatzes oder Verstarkung des Spritz- 
effektes) gewechselt . wird. 

O3O0f|T/t)21 1 
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In vorteilhafter Weiterbildung der Erf indung v/ird vorge- 
schlagen, daB auch das inner e Leitungsrohr mehrere in 
Umfangsrichtung Oder axial zueinander versetzte Reihen von 
Oberstrombohrungen mit innerhalb ein- und derselben Reihe 
gleicben oder unterscbiedlichen und von Reihe zu Reibe unter- 
schiedlichen Bohrungsdur chme s s ern aufweist. 

Hierdurch 1st es in einfacher Weise moglich, die Charak- 
teristiken der Flachstrahldiisen, die ja nicbt nur durcb 
die eigentlichen Dusenoffnungen im auBeren Spritzrohr, 
sondern aucb durcb die Querschnitte der Uberstrombohrungen 
im inneren Leitungsrohr entscbeidend mitbestimmt werden, 
in mannigf acher Weise zu variieren. 

Desweiteren ergibt sich dadurch die Moglichkeit, Spritz- 
vorricbtungen zu schaffen, die gleichzeitig in verscbiedene 
Richtungen spritzen, und zwar aus Diisen entweder gleicber 
oder unterscbiedlicber Art und GroBe. Als Anwendungs- 
moglichkeiten derartiger Spritzvorrichtungen sei bei- 
spielsweise die Kiihlung sogenannter Quarto-Walzgeriiste 
und das Abspritzen von Gewebe in Textilwascbmascbinen er— 
wahnt. Der wesentliche Vorteil liegt hierbei im Einsparen 
von Herstellungs- , Montage- und Wartungskosten der Spritz- 
vorricbtung. 

Generell ermoglicht die Erf indung in eirf acher Weise, das 
heiBt lediglicb durcb Verdreben oder Verscbieben des 
auBeren Spritzrohrs gegeniiber dem inneren Leitungsrohr, 
folgende Veranderungen die insbesondere bei Reinigungs- 
vorgangen erwiinscht sind: 

1. GroBerer Volumenstrom bei gleichem Druck durcb 
groBere Diisenoffnungen; 

2. groBerer .Druck bei gleichem Volumenstrom durcb 
kleinere Dusenof f nungen; 

030QT2-8/021 1 
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3. hohere Strahlkraft durcli kleineren Strahlwinkel 
bei engerem Diisenof fnungsabstand; 

4. geringere Strahlkraft durch groBeren Strahl- 
winkel bei groBerem Diisenabstand. 



Auch unterschiedlichem Schmutzanf all im Heinigungswasser 
laBt sich begegnen, wenn durch kurzzeitiges Umschalten 
auf groBere Diisenof fnungen der Austritt an Schmutzteilchen 
ermbglicht wird. 

Der Vorteil der erf indungsgemaBen MaBnahmen besteht 
darin, einerseits den Jewells gewunschten bestmoglichen 
Eff ekt zu erzielen bei geringstem Betriebs- Oder Montage- 
aufwand, und andererseits jeweils mit einem erf orderlichen 
Minimum an Reinigungswassermenge oder Druck zu faliren 
und dadurch energiesparend und abwasser-umweltfreundlich 
zu arbeiten. 

Kiihlvorgange konnen mit der erf indungsgemaBen Spritzvor- 
richtung so gestaltet werden, daB die jeweils erf order- 
liche Kuhlwassermenge an die jeweils erforderliche Stelle 
gebracht wird, d.h. , daB der Spritzlriihlvorgang der am 
jeweiligen Punkt abzufiihrenden Warmemenge angepaBt wird. 

Bei Kiihlvorgangen ergibt sich auBerdem haufig die Not- 
wendigkeit, nicht nur von einer Diisenreihe oder Diisenebene 
zur nachsten insgesamt unterschiedliche Dusenoff nungen zu 
schaffen, sondern auch innerhalb einer Diisenreihe oder 
Diisenebene unterschiedliche Diisenof fnungen vorzusehen, urn 
z.B. in der Mittelzone intensiver zu kiihlen als in den 
Randzonen oder umgekehrt* Zu diesem Zweck konnen auch 
Diisenof fnungsreihen Oder Ebenen vorgesehen werden, bei 
denen ein Teil der Diisenof fnungen verschlossen bleibt. 
■ » » 
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Selbstverstandlich wird durch die Erfindung die Moglich- 
keit, im Ealle des Diisenof fnungsverschleifies die Diisen- 
of fnung zu wechseln, in keiner Weise ausgeschlossen. 
Durch die Erfindung lassen sich Jedoch die Einsatzbe- 
reiche einer derartigen Sprit zvorrichtung dahingehend 
wesentlich erweitern, daB je nach unterschiedlichen 
Betriebsbedingungen unterschiedliche Spritzverhaltnisse 
geschaffen werden konnen. 

In der Zeichnung sind (in schematischer Form) Ausfiihrungs- 
beispiele der Erfindung dargestellt. Hierbei zeigt: 

Pig. 1 eine Ausfiihrungsform der erf indungsge- 

mafien Spritzvorrichtung, im Langsschnitt , 

Eig. 2 einen Schnitt nach der Linie II - II in 
Fig. 1, 

Eig. 3-7 Diisenreihen mit unterschiedlich gestal- 

teten bzw. angeordneten Diisenoffnungen fiir 
das aufiere Spritzrohr der Spritzvor- 
richtung, 

Fig. 8 und 9 weitere Ausf uhrungsf ormen einer Spritz- 
vorrichtung nach der Erfindung, jeweils 
in Darstellung entsprechend Eig. 2, 

Eig. 10 in schematischer Darstellung ein Anwendungs- 
beispiel einer Sprit zvorrichtung nach der 
Erfindung zur Kuhlung eines Quarto-Walz- 
gerustes, tind 

Pig. 11 ein weiteres Anwendungsbeispiel (schematisch) 
einer Spritzvorrichtung nach der Erfindung 
zur Bespriihung eines eine Textilwasch- 
maschine durchlauf enden Textilgewebes. 
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Each Pig. 1, 2 und 8 ist das auBere Spritzrohr 1, das z.B. 
aus Edelstahl gefertigt sein kann, rait einer Vielzahl von 
Diisenoffnungen 2 ausgestattet , die auf dem gesamten Umfang 
Oder nur auf einem Teil des Umf angs des Spritzrohres ange- 
ordnet sein konnen. Im Inneren des Spritzrohes ist ein 
Leitungsrohr 3 vorgesehen, durch das ein groBer Teil der 
Diisenoffnungen 2 zum Innenraum 4- des Spritzrohres hin ab- 
gedeckt wird. Das innere Leitungsrohr 3 ist mit Uberstrom- 
bohrungen 5 ausgeriistet, iiber die ein Teil der Diisenbohrungen 
2 mit dem Sprit zmedium, vorzugsweise dem Sprit zwasser, ver- 
sorgt werden, das dem Innenraum 4- des Spritzrohres zuge- 
fiihrt wird. 

Bei der Ausf iihrungsf orm nach Pig. 1 und 2 wird durch das 
innere Leitungsrohr 3 nxr ein Satz bzw. eine Reihe der im 
auBeren Spritzrohr 1 vorgesehenen Diisenoffnungen iiber die 
Uberstrombohrungen 5 mit dem Sprit zmedium beauf schlagt. 

Bei der Ausfiihrungsf orm nach Fig. 8 dagegen sind nicht nur 
im auBeren Spritzrohr 1 drei Reihen von Diisenoffnungen 
(bezeichnet mit 2, 2' und 2") unterschiedlichen Querschnitts 
vcrgesehen, sondern auch das innere Leitungsrohr 3 weist 
hier drei in Umf angsrichtung zueinander versetzte Reihen 
5, 5 1 und 5 1 1 von Uberstrombohrungen unterschiedlichen 
Querschnitts auf. 

Da die Gesamtdiise bzw. deren Charakteristik nicht nur durch 
die auBere Diisenof fnung (2, 2' Oder 2 1 ') bestimmt, sondern 
auch von der QuerschnittsgroBe und -gestaltung der zuge- 
horigen Oberstrombohrung (5, 5 1 oder 5 11 ) wesentlich mitbe- 
einfluBt wird, sind bei der Ausf iihrungsf orm nach Pig. 8 durch 
entsprechendes Verdrehen des auBeren Spritzrohres 1 gegen- 
iiber dem inneren Leitungsrohr 3 insgesamt neun verschiedene 
Gesamtdiisenformen erzielbar. Eine dieser neun Moglichkeiten 
ist in Pig. 8 durch Kombination der Querschnitte 2 und 5 
veranschaulicht . 
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Die Ausf uhrungsf orm rach Fig. 9 stellt gegeniiber der- 
jenigen nach Fig. 8 eine Variante dar, dergestalt, daB 
die Abstande in Umf angsrichtung der Uberstrombohrungen 
2, 2 1 und 2* 1 einerseits und der Diisenof fnungen 5, 5 1 
und 5' • andererseits einander entsprechen, so daB alle 
drei Querschnittspaare 2/5, 2'/5' und 2 f, /5 ,f - wie in 
Fig. 9 gezeigt - gleichzeitig zur Deckling gebracht wer- 
den konnen. Die Spritzvorrichtung arbeitet damit in drei 
Richtungen gleichzeitig. 

SelbstverstandlichsLnd die Querschnittsgestaltungen und 
Abstande der Diisenquerschnitte bzw. die Anzahl derselben 
nach Fig. 9 nur beispielhaft auf zuf assen. Es sind dariiber 
hinaus noch mannigf ache Variationsmoglichkeiten der ge- 
samten GroBen denkbar. So ist es z.B. denkbar , die 
Diisenquerschnitte 2 und 5 einander so zuzuordnen, daB 
in zwei entgegengesetzte Bichtungen gespritzt wird. AuBer- 
dem ist eine derartige Anzahl und Zuordnung von Diisen- 
querschnitten 2 und 5 denkbar, daB gleichzeitig in mehr 
als drei verschiedene Richtungen gespritzt werden kann. 

In Fig* 3-7 sind verschiedene Moglichkeiten fur die 
Gestaltung der Diisenreihen im auBeren Spritzrohr 1 ge- 
zeigt. Die Diisenof fnungen nach Fig. 3 sind so ausgebildet, 
daB z.B. breitgefacherte, sich iiberschneidende Fliissig- 
keitsstrahlen entstehen. 

Bei der Ausf uhrungsf orm nach Fig. 4- sind auf einer vor- 
gegebenen IiSnge des Spritzrohres 1 mehr Diisenof fnungen 
vorgesehen, als bei der Ausf uhrungsf orm nach Fig. 3 • 
Die Flussigjceitsstrahlen sind zwar hier nicht so breit 
gefachert; dennoch ergeben sich aufgrund des geringen 
Diisenabstandes Oberschneidungen derselben. 

Fig. 5 zeigt eine Diisenreihe, bei der die Abstande der 
einzelnen Dixsen unterschiedlich sind, und zwar an den 

» 
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beiden Enden des Spritzrohres groBer als in der Mitte 
desselben. Hierdurch lassen sich Reinigungs- oder Kiihl- 
vorgange mit. iiber die Breite des Werkstiicks unterschied- 
licher Intensitat durchfiihren. 

Eritsprechendes gilt auch fur die Ausf uhrungsf orm nach 
Pig. 6, bei der nur an den Enden der Dxisenreihe Diisen- 
offnungen vorgesehen sind. 

Umgekehrt, weist die Diisenreihe nach Fig. 7 nur im Hit- 
telbereich Dusenoffnungen auf , nicht aber an den Enden 
des Spritzrohres 1. 

Die in Fig. 3-7 dargestellten verschiedenen Diisenrei- 
hen konnen nun - gegebenenf alls zueinander versetzt - 
am Umfang des aus Fig. 1 und 2 bzw. 8 und 9 ersichtlichen 
auBeren Spritzrohres 1 angeordnet sein f wobei die Reihen- 
folge sich nach dem jeweiligen Verwendungszweck richten 
kann. Die Erf indung ist aber keineswegs auf die in Fig. 
3-7 gezeigten Beispiels beschrankt. Vielmehr konnen, 
je nach Anwendungsf all 5 eine Vielzahl von andersartig ge- 
stalteten Diisenreihen in den verschiedenen Reihenfolgen 
vorgesehen sein, ohne damit den Rahmen der vorliegenden 
Erf indung zu verlassen. 

Bei dem Anwendungsbeispiel nach Fig. 10 bezeichnet 6, 7 
das innere und 8, 9 das auBere Walzenpaar eines sogenann- 
ten Quarto-Walzgerustes. Das in der Ilitte zwischen den 
beiden Walzen 6, 7 durchlauf ende Walzgut ist durch einen 
Pfeil 10 angedeutet. Die vier Walzen 6 bis 9 werden durch 
vier Sprit zvorrichtungen 11 gekiihlt. Jede der vier Spritz- 
vorrichtungen 11 sendet hierbei zwei Spritzstrahlen in # zwei 
Richtungen 12 $ 13 aus. 

Fig. 11 zeigt in schematischer Form eine Textilgewebe- 
waschmaschine 14, die von einem endlosen Textilgewebeband 15 

k • i • ; 
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in Pf eilrichtung durchlauf en wird. Hierbei erfahrt; das 
Textilgewebeband 15 durch Tromraeln 16 bis 20 eine fiinf- 
raalige Umlenkung, Es sind ferner drei Spritzvorrichtungen 
11a bzw- 11b vorgesehen, die das Gewebeband 15 in seinen 
beiden etv/a vertikal verlauf enden Bereichen mit Fliissig- 
keit benetzen. Die mit 11a bezeichnete mittlere Spritz- 
vorrichtung sendet hierbei zwei nahezu in entgegenge- 
setzte Richtungen gerichtete Fliissigkeitsstrahlen 21,22 
aus, wohingegen aus den beiden auBeren Spritzvorriclitungen 
11b jeweils nur ein Flussigkeitsstrahl 23 austritrt. 
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